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Применение 

Унифицированный узел привода AE 10-1 - представляет собой основную часть используемой для 
переработки пищевых продуктов в промышленных кухнях и на предприятиях общественного питания 
Высокопроизводительной Универсальной машины HU 1010 фирмы FEUMA Gastromaschinen GmbH. 

Общее описание 

Унифицированный узел привода AE 10-1 выполнен из нержавеющей стали и специального 
алюминиевого сплава. 
Высококачественные элементы зубчатых зацеплений гарантируют малошумную и долговечную 
работу блока.  
Быстродействующий фиксатор и специальная муфта для арретирования навесных устройств 
обеспечивают надежное крепление и позволяют легко переналаживать машину. 

Различные навесные устройства присоединяются к узлу привода и служат для дальнейшей, самой 
разнообразной переработки  полуфабрикатов. 
При возможной перегрузке  привода срабатывает защитный автомат и предохраняет, таким образом, 
электродвигатель привода от повреждения. Прибор должен быть через 1-5 минут включён заново. 

Благодаря продуманной технике безопасности, приводной блок запускается только в том случае, если  
навесное устройство полностью присоединено и зафиксировано.  

(Рис 1-3) 

 Рис 1 

Рис 2 

  Рис 3 
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Монтаж 

Блок привода устанавливается  следующим образом: 

1. Установка настольного варианта

• Самый простой способ установки узла привода - с помощью ввинчиваемых в
основание узла вакуумных присосок - на столешницу или на соответственно
предназначенную рабочую поверхность. Такая установка допустима, только если
гарантируется устойчивость. (Не предназначена для работ с устройством для
перемешивания и взбивания).

2. Установка на передвижную стойку FG или на стационарную стойку MST
• Опоры-присоски свинтить.
• Передвижная либо стационарная стойка крепится имеющимися в комплекте

винтами с шайбами  в освободившихся  резьбовых отверстиях

3. Стационарное крепление на столе.

• Просверлить в платформе устойчивого рабочего стола два отверстия ∅9,
согласно прилагаемой схеме.

• Отвинтить нижние гайки М8 со шпилек.
• Выкрутить шпильки  (310730) из опор настолько, чтобы они выступали примерно

на 10 мм под крышкой/платформой стола.
• Подложить по  прокладочной шайбе между крышкой/платформой стола и гайками,

закрепить узел привода,  туго затянув парные гайки противоходом на
установочных шпильках.

Схема  сверления отверстий 
для настольного крепления

К
ан
т 
ст
ол
а 
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Ввод в эксплуатацию 

При пуске в эксплуатацию узла привода необходимо соблюдение общих требований техники 
безопасности.  
Перед началом эксплуатации прибора необходима проверка специалистом электрического 
подключения относительно соблюдения правил техники безопасности для электрооборудования.  
Соединения и подключения электрической части унифицированного узла привода могут 
производиться только специалистом-электриком. 
Имеющееся на месте установки прибора сетевое напряжение должно соответствовать приведённым 
на типовой табличке параметрам. Стандартное подключение (по DIN) предполагает правое 
направление вращения двигателя. Однако, несмотря на это,  при подключении возможно обратное 
вращение двигателя. В этом случае автоматическая муфта предотвращает вращение инструмента, и 
также слышен характерный шум храповика. Для проверки направления вращения необходимо 
подсоединить и зафиксировать навесное устройство. Если при первом включении узла привода 
слышен  характерный шум, исходящий от муфты, то это означает, что приводной вал вращается 
против направления указанного маркировочной стрелкой (т.е. неправильно). Этот недочёт 
устраняется переменой фаз розетки подсоединения (выполняется только специалистом-электриком).  
Привод возможно запустить, только если навесное устройство полностью смонтировано и 
зафиксировано. Например, режущая насадка надета и зафиксирована, чаша мясорубки установлена и 
т.д. 
Работающий узел привода  нельзя оставлять без присмотра. 

Внимание 
Узел привода должен быть смонтирован на надежной, безопасной для пользования,
устойчивой, не качающейся  рабочей поверхности.  

Обслуживание 

Соблюдайте рекомендации данные в разделе «пуск в эксплуатацию». 
Подготовка к работе производится в следующей очередности: 
• Установить и зафиксировать навесное устройство на блок привода.
• Воткнуть штепсельную вилку в розетку электросети.
• Включить узел привода нажатием кнопки „I“, или    „II“ (зелёная).

Выбор скорости вращения определяется используемым навесным устройством.
ступень I   =  180 об./мин 
ступень II  =  360 об./мин 

• При включении ступени «Tippbetrieb» («толчковый режим »- кнопка «Т») узел привода работает на
низких оборотах при нажатой кнопке. Этот режим следует использовать только для кратковременных
включений.

• Прибор необходимо включать заново, если отключение было вызвано срабатыванием устройства
защиты двигателя  или  сбоем напряжения сети.  Автоматический разгон двигателя не допускается
блокировкой повторного включения.

• При отключении электродвигателя устройством защиты, перед дальнейшим использованием,
необходимо выдержать функционально-обусловленное время  остывания – 1 - 5 минут.

• Нажатием кнопки „0“ (красная) прибор выключается.  Выключать  привод посредством отсоединения
частей навесных устройств недопустимо.

Внимание 
При возникновении неисправностей, всегда сначала выключить прибор кнопкой „0“,  вынуть 
штепсельную вилку, а затем устранять неполадки.  
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Техническое обслуживание 

Внимание 
Ремонтные работы должны производится только авторизированными сервисными мастерскими.  
Перед  любыми работами по ремонтному обслуживанию вынуть штекер  из сети. 

Узел привода не требует  техобслуживания и легко поддерживается в рабочем состоянии. 

Специальный редуктор работает практически без износа,  имеет смазку не требующую обслуживания. 
Если замена трансмиссионного масла  необходима в случае ремонта, используйте 0,1 л 
трансмиссионного масла типа "HYP GL4 80W"  DIN 51512. 

Очистка 

Внимание! Узел привода не защищён от водоструйного воздействия. 

• Перед  детальной чисткой вынуть штепсельную вилку из сети.
• Нельзя мыть блок привода под струей воды или напорным  агрегатом. Чистка проводится

влажной тканевой салфеткой и, если необходимо, с использованием обычного моющего
средства для мытья посуды вручную.

• Нельзя применять абразивные чистящие средства (песок, металлическая мочалка и т.д.).
• Нельзя использовать отбеливающие  хлорсодержащие моющие средства

Технические параметры 
ток 400 В, 3~50 Гц 
класс защиты IP 54 
мощность двигателя 1,3 / 1,9 кВт 
скорость вращения вала 180 / 360 об/мин 
кабель подсоединения с 5-контактным CEE-штекером 4,5 м 
вес брутто 33 кг 
магнитное предохранительное устройство да 
защитный автомат электродвигателя да 
соответствие стандартам GS да 
соответствие стандартам СЕ да 
Уровень шума   менее 70 дБ(А).  Измерения  согласно DIN 45735 часть I. 

Габаритные размеры 

длина  520 мм 
ширина  400 мм 
высота  230 мм 
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Электрическая схема 
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Руководство по эксплуатации 

Устройство для строгания, 
терки и резания 
только  дисковым режущим инструментом 
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Применение 

Устройство для строгания, терки и резания является высокопроизводительной приставкой к 
унифицированному узлу привода AE 10 (542002). Универсальность устройства достигается 
применением разнообразных  терочных , шинковочных, режущих дисков, а также устройства нарезки 
кубиками 

Общее описание 

Навесной механизм состоит из: 

Рабочий корпус (542116)  
Насадка нарезателя (542113). 

542113 

542116 

Обе части изготовлены из нержавеющей стали и специального алюминиевого сплава. 
Электромагнитная система блокировок  обеспечивает необходимую безопасность работ. Только 
после полной установки и фиксирования навесного механизма становится возможным включить 
машину. 
Рабочий корпус (542116)  является основанием для установки различного инструмента измельчения, 
с помощью которого обеспечиваются необходимые варианты резания.  
Простая конструкция позволяет в кратчайшее время переоборудовать устройство для выполнения  
необходимых в данный момент задач. 
Устройство для строгания, терки и резания   может использоваться в настольном варианте или, при 
применении изготавливаемой нами стационарной стойки  MST (542010) - как стационарный агрегат, а 
при установке на передвижной стойке  FG (542016) - в качестве мобильного напольного прибора. 
Равным образом система может монтироваться в составе HU 1010 E (встроенный стол-шкаф) и, 
соответственно, HU 1010 М (модульное исполнение). 
Для легкого перемещения полуфабрикатов мы предлагаем передвижной приемник готового продукта 
ТА  (542160) 
Для удобного складирования и хранения  дисковых ножей для строгания, терки и резания, а также 
устройства нарезки кубиками служит консоль-подставка (542360). 

Узлы машины 

Устройство для строгания, терки и резания  состоит из следующих  деталей и узлов: 
• Рабочий корпус  сб.  (542116)  Корпус нарезателя   (542114) 

Разгрузочная воронка        (542112) 

• Насадка нарезателя SAS-S  (542113)
• Толкатель  (543106) 
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Монтаж 

Монтаж устройства для строгания, терки и резания производится, как указано ниже: 

1. Работы с применением дисковых ножей (рис 1)

¾ Рабочий корпус в сборе (542116) устанавливается цапфой  в гнездо муфты унифицированного
узла привода и стопорится поворотом фиксирующего рычага (543318) вниз.

¾ Выбранный режущий диск  устанавливается на приводной вал (543098) . Пазы ступицы диска
должны войти в зацепление со штифтом выходного вала.

¾ Насадка нарезателя (542113) устанавливается на основании (542114), таким образом,  чтобы
магнитная стойка  (543183)  указывала на правую кромку  узла привода.

¾ Вращением влево насадка фиксируется в основании и закрепляется защелкой (543105). Для
этого пружину защелки завести в опорный уголок насадки и опрокинуть защелку вниз.

¾ Только теперь возможно включить привод.

¾ При замене режущих дисков следует следить за тем, чтобы перед установкой насадки
нарезателя, центрирующий буртик по диаметру рабочего корпуса был обязательно очищен от
остатков нарезаемых продуктов.

2. Работы с устройством нарезки кубиками (рис 2)

¾ Рабочий корпус в сборе (542116) устанавливается цапфой  в гнездо муфты узла привода и
стопорится поворотом фиксирующего рычага (543 318) вниз.

¾ Кубикорезную решетку (по выбору) устанавливают в рабочий корпус.  Положение решетки
фиксируется головками двух винтов (310408) на нижней поверхности решетки в
соответствующих выемках в корпусе.

¾ Нож-траверса (543113) надевается на выходной вал (543098).  Пазы ступицы ножа должны
войти в зацепление со штифтом вала. Винт (543191) ножа-траверсы завинчивается в
выходной вал и плотно  затягивается съемником (543109).

¾ Насадку нарезателя (542113) установить и зафиксировать

¾ Только теперь возможно включить привод.

Внимание! 
При монтаже, демонтаже и чистке дисковых ножей, а также ножа-траверсы существует опасность 
порезаться об острые режущие кромки. 
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Рис 1 

Толкатель 543106  

Насадка нарезателя 542113  

Дисковый нож по выбору 

Рабочий корпус  542116 
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Рис 2 Толкатель 543106 

Насадка нарезателя 542113 

Съемник 543109 

Нож-траверса 543 344 

Кубикорезная решетка 542222 
Кубикорезная решетка 542223 
Кубикорезная решетка 542225 
Кубикорезная решетка 542224 

Гребенка для очистки 543198 
Гребенка для очистки 543398 

Рабочий корпус 542116 



Обслуживание 

Перед обслуживанием необходимо ознакомится с общими указаниями по технике безопасности стр. 1 
настоящего руководства. 

Осторожно! 
При работающей машине нельзя располагать руки в рабочей зоне загрузочных патрубков. 
Всегда обращайте внимание на опасность получения травм острыми режущими частями 
ножей. 

В случае возникновения неисправностей, машину нужно сначала отключить кнопкой „0“, обязательно 
вынуть сетевую вилку из розетки, а затем устранять дефект. 

При отсоединении насадки нарезателя машина останавливается. Нельзя пользоваться этой 
блокировкой как выключателем  

Для подталкивания продуктов, предназначенных для резки, нужно применять только специальные 
толкатели, включенные для этих целей в комплект поставки. 

Технологический процесс 

¾ Подготовить машину к работе в соответствии с разделом «монтаж».
¾ Установить емкость для готового продукта под разгрузочную воронку.
¾ Включить привод в зависимости от выбранной частоты вращения кнопкой «I»или   «II».
¾ Загрузить в насадку нарезателя предназначенный для резания продукт, предварительно

измельченный в соответствии с размером загрузочного отверстия.
¾ Резать овощи, которые имеют продолговатую форму, например, морковь, огурцы, лук-порей и

т.д.  рекомендуется  с использованием цилиндрических загрузочных  патрубков. Для других
сортов овощей используется большой патрубок.

¾ Продукт в режущей насадке (542113) подталкивать всегда только специальным толкателем
(543106) или соответственно нажимным устройством (543166). Нажимное устройство (543166)
выполнено таким образом, что оно всегда автоматически принимает  неопасное положение.

¾ При резании картофеля-фри рекомендуется выключать машину перед каждым новым
заполнением режущей насадки. Таким образом достигается лучшее качество реза.

Техобслуживание 

Устройство для  строгания, терки и резания не требует  технического обслуживания, легко 
поддерживается в рабочем состоянии. 

Все детали, имеющие контакт с пищевыми продуктами, выполнены  из нержавеющей стали или 
специального алюминиевого сплава. 
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Тольятти (8482)63-91-07

Томск (3822)98-41-53
Тула (4872)33-79-87
Тюмень (3452)66-21-18
Ульяновск (8422)24-23-59
Улан-Удэ (3012)59-97-51
Уфа (347)229-48-12
Хабаровск (4212)92-98-04
Чебоксары (8352)28-53-07
Челябинск (351)202-03-61
Череповец (8202)49-02-64
Чита (3022)38-34-83
Якутск (4112)23-90-97
Ярославль (4852)69-52-93

Алматы (7273)495-231

Ангарск (3955)60-70-56
Архангельск (8182)63-90-72
Астрахань (8512)99-46-04
Барнаул (3852)73-04-60
Белгород (4722)40-23-64
Благовещенск (4162)22-76-07
Брянск (4832)59-03-52
Владивосток (423)249-28-31
Владикавказ (8672)28-90-48
Владимир (4922)49-43-18
Волгоград (844)278-03-48
Вологда (8172)26-41-59
Воронеж (473)204-51-73
Екатеринбург (343)384-55-89

Иваново (4932)77-34-06

Ижевск (3412)26-03-58
Иркутск (395)279-98-46
Казань (843)206-01-48
Калининград (4012)72-03-81
Калуга (4842)92-23-67
Кемерово (3842)65-04-62
Киров (8332)68-02-04
Коломна (4966)23-41-49
Кострома (4942)77-07-48
Краснодар (861)203-40-90
Красноярск (391)204-63-61
Курск (4712)77-13-04
Курган (3522)50-90-47
Липецк (4742)52-20-81

Магнитогорск (3519)55-03-13

Москва (495)268-04-70
Мурманск (8152)59-64-93
Набережные Челны (8552)20-53-41
Нижний Новгород (831)429-08-12
Новокузнецк (3843)20-46-81
Ноябрьск (3496)41-32-12
Новосибирск (383)227-86-73
Омск (3812)21-46-40
Орел (4862)44-53-42
Оренбург (3532)37-68-04
Пенза (8412)22-31-16
Петрозаводск (8142)55-98-37
Псков (8112)59-10-37
Пермь (342)205-81-47

Ростов-на-Дону (863)308-18-15

Рязань (4912)46-61-64
Самара (846)206-03-16
Санкт-Петербург (812)309-46-40
Саратов (845)249-38-78
Севастополь (8692)22-31-93
Саранск (8342)22-96-24
Симферополь (3652)67-13-56
Смоленск (4812)29-41-54
Сочи (862)225-72-31
Ставрополь (8652)20-65-13
Сургут (3462)77-98-35
Сыктывкар (8212)25-95-17
Тамбов (4752)50-40-97
Тверь (4822)63-31-35

Россия +7(495)268-04-70    Казахстан +7(7172)727-132   Киргизия +996(312)96-26-47   
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